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SOLID EDGE ST4

TE KLART MED AL DEAN

Fran revolution till evolution - hog mognad i nya Solid Edge

IEMENS PLMs SoLip EDp-
GE har under de senaste
dren genomgdtt nigot av
en rendssans. Det 4r fram-
forallt introduktionen av
Synchronous Technology som
haft den stdrsta inverkan pd
bolagets mainstreamlésning,.
Det som den synkrona tekni-
ken s briljant lyckats astadkom-
ma, ir att kombinera traditionel-
la historiebaserade modellerings-
tekniker med direkteditering
och dirmed generellt ta bort be-
hovet av ett ordnat, historietrid-
baserat arbetssitt. Det var revo-

Modellrelationer.

De nya modelirelationerna i
Solid Edge ST4 later anvanda-
ren tillampa horisontella eller
vertikala relationer till ytor
pa kompletta "native” eller
importerade parter.

Det nya 3D-offset relation-
ship 4r smidigt nir man ska
skapa och uppritthilla exak-
ta assembly features, som t
ex luckor och dylikt.
Verktyget kan ocksd anvin-
das for att uppritthilla mid-
way-relationer mellan tvi
existerande features. Det 4r

lutionerande nir det kom, och

ir verkligen inget att fnysa 4t i nuliget heller. Men Solid Edge hand-
lar om mer 4n det; programmet har vuxit 4t andra hall ocksi. Och
utdver sina otroliga funktionaliteter fr tunnpldtskonstruktion, har
man lagt il ett antal nya verktyg for att hantera vildige stora och
komplexa sammanstillningar, samtidigt som Velocity Series innebir
att Solid Edge pakteras ihop med Teamcenter Express, Femap och
NX CAM.

B I den senaste versionen —
ANVANDARUPPLEVELSE Solid Edge ST4 — har man lagt

mycket av krutet pd att skapa en bittre anvindarupplevelse. Man
har ocksa lagt till ett nytt, mer dynamiskt interaktionsverktyg, ett
nytt flikbaserat anviindargrinssnitt och ett stort antal andra godsa-
ker. Visualiseringsméjligheterna har ocksa fitt en vilbehovlig upp-
gradering i ST4:an for att hinga med dagens standard, det handlar
om spegeleffekter, skuggor osv.

Tunnplats-
komponenter
kan nu simu-
leras med
hjalp av mer
effektiva
metoder,
integrerade
med Solid-
mesh geo-
metri.

Nu ir dessa forindringar inte alls av det dramatisk snitt som gil-
ler de tre féregdende slippen av Solid Edge. Inférandet av den syn-
krona tekniken ir ju rite svrslaget, istillet for dramatik handlar
det i ST4 om att forindringarna ir mer subtila, vilket ir ett natur-
ligt steg som pekar mot att tekniken bérjar nirma sig en hég mog-
nadsgrad.

FEATURES & ASSEMBLIES O'erj;;; ;;t;ffgfjnff i

nierar roterade features med hjilp av rattverktyget, en av kirnkom-
ponenterna i Sync Techs modellinteraktion. Om man vill skapa hél
och axlar finns det ett nytt verktyg for det (med hjilp av tangent-
plan och punkter). Apropd axlar, s& 6verfors nu dimensionerna som
anvinds for att definiera den roterade featuren i skissformat auto-
matiske till 3D-modellen och tilldter direkteditering dir det
behdvs. Hur man definierar niit och ribs har ocksi omarbetats. Det
behdvs fortfarande en 2D-skiss, men efterfoljande steg som tjock-
lek, djup och dragvinkel editeras med de dynamiska verktygen.
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hir Synch Tech verkligen
visar sin styrka. De kan antingen definieras i en 2D-skiss och foras dver
till 3D-modellen eller definieras och anpassas under modelleringspro-
cessen. Lat mig ocksd konstatera att Synch Techs ratt-widget 4r dn mer
anvindbar: Man kan t ex anviinda den for att pa ett dynamiske site flyt-
ta eller kopiera bdde parter och sub-assemblies, samtidigt som nya
assembly-relationer skapas "pd direkten”, Nigot som borde gora det lit-
tare att positionera flera instanser av ett subsystem.

En annan nyhet som utan tvekan ir viktig ér att man lagt till en ny
webbaserad partkatalog. Nufértiden har i stort sett alla konstruk-
tionssystem en partkatalog, men ménga ir statiska off-line l8sningar,
som ofta enbart blir uppdaterade, om ndgonsin, i samband med en ny
programrelease. P4 det hir omridet har Siemens utmirke sig. Detta
genom att anvinda sig av en av de ledande webbaserade “hovleve-
rantorerna’ av standard- och leverantdrspecifika parter.

TV T A ™ Anda sedan man lanserade
Velocity Series, har Siemens

sett ett okande utnyttjande av Teamcenter i sin anvindarbas. Detta
drivs framfér allt av "Express-versionen”, som kommer med férkonfigu-
rerade arbetsfldden. Och det kan konstateras att ST4:an 6kar integra-
tionen mellan konstruktionssystemet och PLM-viirlden pé flera nivier.
® For det forsta finns det nu drag-and-drop lidnkar till Teamcenter:
Oppna en assembly, dra in den i Teamcenter och, voild! Nu ir parterna,
sammanstillningarna och all relaterad data hanterad av PLM-systemet.

ST4 kan
nu anvan-
da JT-data
fran alla
Kallor,
sarskilt
nar det
kors i en
Teamcen-
termiljo.

® Nummer tv4 ir, att om man kor SolidEdge i en Teamcenter-miljo
kan man nu anvinda sig av JT-data fullt ut, bide i form av nativedata
och i tredjepartskontext frin andra system. Ifall du inte kiinner till
systemet, s ir J T-formatet utvecklat av Siemens och kommer inom en
snar framtid inforlivas i den industristandard som leds av ISO-organisa-
tionen. Med andra ord si ir det nu méjligt att lita Teamcenter automa-
tiske konvertera importerad data frin andra system till det Littviktiga
JT-formatet. Detta kan sedan anvindas, refereras och linkas tillbaka till
ursprungsdata i Solid Edge. Sjilvklart dr det majligt att man mdste



bearbeta modellerna. I detta fall kan data sparas som en ny
version, men linken kommer att brytas. Att dteruppritta
denna link (for att siikra sparbarheten) kan goras manuellt
vid killan.

@ Ett par tankar kring integration mellan Solid Edge och
Teamcenter: Forst och frimst baseras nu rapporteringen av
ram- och tublingder pa deras skirlingd. Fér det andra har
de Solid Edge-integrerade sokverktygen frin Teamcenter
bittre automatiska filter. Den visar alltid de forsta 30 objek-
ten, ndgot som gor det ldteare ate hitta aktuell data.

® Utover de tredjepartsverktyg som kommer med Team-
center finns det nu nya importverktyg i standardversionen
av Solid Edge, som direke kan ldsa SolidWorks- och Inven-
tor-filer (béde parter och sammanstillningar), det finns ocksd
ett antal uppdateringar relaterade till AutoCAD-data.

SIS:{] [ ® Den forra versionen av Solid Edge

fick en stor injektion av integrerade

simuleringsméjligheter, i samband med att man introducera-
de Solid Edge Simulation-modulen. Sedan dess har det bara
vuxit och omfattar nu fullstindig simulering av parter och
assemblies. I ST4:an ligger fokus pé simulering av “sheet
metal”’-kompontenter (plit), som ofta dr en kringlig uppgift.

Den viktigaste biten som ska gora jobbet enklare dr “mid-
surface”-modellering. En teknik som reducerar komplexite-
ten i en finita element-mesh genom att bara anvinda sig av
en yta som ska representera partens mittpunke, dir tjocklek
sedan liggs till under analys. Detta utdkas ytterligare genom
att man kombinerar bdde midsurface-baserad plitgeometri
och mer traditionella solida meshar. Systemet fogar automa-
tiskt ihop kanter och ytor s att den mest effektiva metoden
anvinds for att fi ihop geometrierna. v

KRONIKA EUTOMATION

Em Jimfort med hur Solid Ed-
ge tidigare sackade efter de

andra mainstream-systemen som SolidWorks och
Inventor, star 16sningen nu for sig sjilv. Visst, Edge
har dnnu inte samma stora anvindarbas som kon-
kurrenterna, men man ser en forindring. Och
Siemens mainstreamldsningar borjar allt oftare
poppa upp som ett bra alternativ. Att Solid Edge
alltid varit ett kraftfullt verktyg finns det ingen
tvekan om och under de senaste fyra dren har det
bara blivit bittre och fortsatt expandera till nya
omréiden. Synchronous Technology bérjar bli allt
mer moget och vi bérjar se hur grinsen mellan
”Ordnande” och ”Synkrona” kommandon bérjar
l6sas upp. Uppdateringarna som gjorts i denna ver-
sion ir ett bra exempel pa detta. Hir har man for-
delarna av ett traditionellt tillvigagingssitt (genom
att anvéinda skisser), kombinerat med direktedite-
ring och uppbackat av intelligenslagring, nigot som
bade ger ett smidigare sitt att skapa geometri och
mer effektiv editering nir sd krivs.

Simuleringsuppdateringarna drivs av de framsteg
som man gjort pd Femap-sidan och en hel del
anvindbara verktyg integreras nu i Solid Edge.

Solid Edge ST4 ir pa det hela taget en bergsiker
release och fér dem som letar efter ett nytt system,
eller kanske vill utéka verktygsladan, ir det defini-
tivt virt att utvirdera.
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Tack vare
sin robot-
kompetens
och en bra
partner i
Kina har
svenska
Koping-fore-
taget, Sejfo
Engineering,
fatt en
bestallning
pa avance-
rad och hogt
automatise-
rad testut-
rustning for
vaxellador
till Tsing-
shan Indus-
trial.

Svenskar provar vixellador i Kina

RAVEN PA MER FUNKTIONALITET, battre milj6 och |agre driftkostnader

har inneburit en snabb utveckling av bland annat véxellddorna i

moderna fordon. Darmed har kraven pa att kunna funktionsprova

vitala delar upp till 100 % 6kat med aren. Sejfo Engineering i Ko-

ping, som nyligen fyllde 20 &r, har under tiden skaffat sig ett gedi-
get kunnande och en bred erfarenhet av provutrustningar, saval manuella
som robotbetjanade.

Tack vare denna kompetens och en bra partner i Kina har Sejfo fatt en
bestéllning p& avancerad och hoégt automatiserad testutrustning for véxel-
lador till ett foretag som heter Tsingshan Industrial. De tillverkar automatis-
ka vaxellador som ingdr bland annat i mindre lastfordon och lite storre per-
sonbilar. Tsingshan Industrial &ar ett transmissionsbolag, som ingar i
Changan Automobile Group, ett av Kinas storsta féretag for tillverkning av
vaxellador. Provutrustningen fran Képing kommer att vara sista station i en
ny produktionslina, som kommer att tas drift under varen 2012. P4 sikt pla-
nerar kunden att investera i ytterligare fyra liknade linjer.

Hur etablerades kontakterna?

- Det bérjade med att vi hosten 2010 deltog i en massa for testutrust-
ningar i Beijing. Dérefter inledde vi ett samarbete med en lokal partner vars
hela féretagsnamn forkortas ZXRY, séger Janne Norling, som ar VD for
Sejfo. Tillsammans reste vi runt och besokte aktuella féretag inom fordons-
industrin i Kina. Dérefter blev vi inbjudna att delta i tekniska férhandlingar,
dér manga stora konkurrenter bland annat fran Japan, fanns med bland
anbudsgivarna. Vi hade givetvis var tekniska expertis pa plats for att
snabbt och koncist kunna svara p4 alla fragor. Det imponerade tydligen pa
Tsingshan Industrials representanter, som vi fick en bra relation med fran
borjan under de dagar som upphandlingen pagick.

Vad bestar en testutrustning av?

- Vaxellddan som ska provas ansluts till en provbank, dar en elmotor
ersatter fordonets ordinarie motor. Tva elmotorer pa den utgédende sidan
ger de belastningsmoment som fordonets drivande hjul annars skulle ge
vid hard korning pa landsvég eller i terrang. Det &r en mycket tvarfunktio-
nell miljé, som vi till fullo maste beharska, séger Lars Fogelberg, som &r
en av grundarna av Sejfo och som arbetar med den praktiska utvecklingen
av testutrustningar.

- Det géller forstas att avsloja alla tekniska brister redan i provbanken,
for att bilféraren ska slippa problem ute pa vagarna. Darfér ingar det ett
stort antal sensorer som kénner av vad som hander vid olika belastning,
varierande varvtal och korstilar.

Lyssnar av vibrationer. | en annan utrustning som ska levereras till en
svensk fordonskund kommer till exempel en industrirobot att

ha en accelerometer, som lagger an mot olika delar av
vaxellddan. P& s& satt "lyssnar” den av vibrationer som
med hjélp av matematisk analys kan harledas till avvikel-
ser i en viss mekanisk komponent i den testade vaxella-
dan. Utéver den rent fysiska utrustningen ingér PLC- och
PC-system for styrningsfunktioner och for hantering av
realtidsdata samt utvardering av métresultat och 100 %
spéarbarhet.

VvV Av AKE MADESATER, VFS AUTOMATIONSKRONIKOR
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